SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYC
WYKONYWANY MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjsze szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru remontu nawierzchni bitumicznych mieszanka mineralno-asfaltowa
wytworzona i wbudowang na goraco na drogach wojewodzkich na terenie dziatania Rejonu
Drog Wojewodzkich w Drawsku Pomorskim.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych wykonywanych
mieszanka mineralno — asfaltowsg, wytwarzang i wbudowywang na goraco, i obejmuja:
naprawg wybojow i ubytkdw oraz obtamanych krawedzi.

W ramach robét przewiduje si¢ wykonanie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych
betonem asfaltowym AC 11S dla KR 3-4 na drogach wojewddzkich na terenie Rgonu Drog
Wojewodzkich w Drawsku Pomorskim w iloéci: 2 700 m? (wartos$é szacunkowa).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespét zabiegéw technicznych, wykonywanych
nabiezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania sig
powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie¢ w ogdélnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest obj¢te bardziej ogdélnym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wigkszg niz
grubos¢ warstwy $cieralnej (max. do 6 cm),

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtgbokosé wigksza niz
grubos¢ warstwy Scieralne;.

1.4.4. Mieszanka minerana (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego
0 okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.
1.4.6. Beton asfatowy (BA) — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo
0 uziarnieniu ciaglym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sig.

1.4.7. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowsy.

Kationowa emulsia asfaltowa - mieszanina rozdrobnionych czastek asfaltu i wody lub
roztworu wodnego, w ktorej substancja powierzchniowo czynna, utatwiajaca tworzeniu si¢
emulgji, a takze zapobiegajaca jej zlepianiu w wigksze krople /emulgator/ nadaje dodatnie
tadunki czastkom asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskim
normami i definicjami podanymi w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.




Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonywanych robét obejmujacych remont

czastkowy mieszanka mineralno — asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na goraco

oraz za zgodno$¢ z umowa i SST. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych

dokumentéow wymaga akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”

pkt 2.

Wszystkie materiaty stosowane do remontu czastkowego winny posiada¢ deklaracje lub

certyfikat zgodnosci z Polska Normg /dla materiatdéw, dla ktorych nie ustalono Polskiej

Normy — deklaracje lub certyfikat zgodnosci z Aprobatg Techniczng wydang przez

upowazniong jednostke/.

2.2. Kruszywo

Zastosowane kruszywo powinno spetnia¢é wymagania stosowane przy warstwie S$cieralnej

zbetonu asfaltowego wedlug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obegmujace

kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania

podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablice 12+15.

2.3. Lepiszcze

Do remontu czastkowego mieszanka mineralno-asfaltowa nalezy stosowaé lepiszcze

okreslone w tablicy 15 WT-2 2010 a minimalna zawartos¢ lepiszcza okreslona jest w tablicy

17 WT-2 2010.

Do zlaczania rozkladanej masy mineralno-asfaltowel z masa w ubytku Iub wyboju nalezy

stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami

wedtug PN-EN 13808 i WT-3 Emulgje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica2 i tablica 3.

Beton asfaltowy

Do remontow czgstkowych nawierzchni wykonywanych mieszankami mineralno-asfaltowymi

wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco nalezy stosowa¢ beton asfatowy,

ktory powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gigbokosci uszkodzenia (po jego

oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych) i tworzyé¢ strukture

wzajemnie klinujaca si¢, przy czym nawigksze ziarna w mieszance powinny si¢ miesci¢

w przedziale od 1/3 do 1/4 giebokosci uszkodzenia do 80 mm /tablicanr 17 WT-2 2010/.

Przy gtebszych uszkodzeniach nalezy zastosowaé¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy

mieszanki wbudowywane oddzielnie o odpowiednio dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach

fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowane nawierzchni.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Wymagania dla sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania remontu czastkowego nawierzchni z betonu

asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- przecinarka (pita do cigcia nawierzchni bitumicznych)

- frezarka,

- Sprezarka,

- walec stalowy,

- szczotka mechanicznalub inne urzadzenia czyszczace,

- zageszczarka mechaniczna,

- samochody samowytadowcze umozliwiajace dowoz mieszanki mineralno-bitumiczne
o temperaturze od 140°C do 170°C do miejsca wbudowania (np. wyposazonymi w pokrowce
brezentowe itp.).



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Beton asfaltowy nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi umozliwiajagcymi
dowoéz mieszanki mineralno-bitumiczng o temperaturze od 140°C do 170°C do miejsca
whbudowania (np. wyposazonymi w pokrowce brezentowe itp.).

4.3. Wymagania dotyczgce transportu lepiszcza

Emulge nalezy przewozi¢ cysternami lub autocysternami. Wyjagtkowo, lecz za zgoda
Zamawigjacego, dopuszcza si¢ transport emulsji w beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze niec bedg korodowaly pod wplywem emulsji i nie bgda powodowaty
j€g rozpadu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.1.1. Wykonawca na czas trwania robot ma obowigzek oznakowania miejsca robot zgodnie
z otrzymanym od Zamawigjacego projektem tymczasowe organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot. Koszty zwigzane z oznakowaniem wykonawca uwzgledni w cenie oferty.

5.1.2. Przygotowanie podtoza i jego krawedzi (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi)
do remontu nalezy wykonac poprzez:

— pionowe obci¢cie krawedzi uszkodzenia na glgboko$¢ umozliwiajacg uzyskanie
rownego 1 ptaskiego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej,
np. czworoboku (nie stosuje si¢ obrysow wyokraglonych),

— usuniecie luznych okruchow nawierzchni,

— usuniecie wody,

— osuszenie uszkodzonego migjsca, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu
powi etrzno-suchego,

— doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiru, piasku i pyhu.

Przed wykonaniem remontu z betonu asfaltowego podtoze oraz jego krawedzie nalezy
oczyscié i skropi¢ emulsjg asfaltowa kationowg szybkorozpadowa w ilosci 0,5 I/m?.
Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciagaczek
oraz listew profilowych. Otwor wypelnia si¢ uktadajac mieszank¢ w rogach i wzdtuz
krawedzi — pézniej w Srodku. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca
I ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawione miejsce bylo rowne
z powierzchnia Sasiadujacej nawierzchni. Rozlozong mieszanke nalezy zage$ci¢ matym
walcem wibracyjnym lub zageszczarka ptytowa. Przy uszkodzeniach glgbszych niz 8 cm
nalezy mieszanke wbudowywac oddzielnie w 2-ch lub w 3-ch warstwach. Kazda nastgpna
warstwa moze zosta¢ roztozona po starannym zageszczeniu poprzednie;j.

Zageszczanie zawsze zaczynamy w narozach i wzdluz krawedzi, przechodzac stopniowo
w kierunku srodka wypetnienia. Najpierw nalezy wykona¢ jedno lub dwa pierwsze przejscia
walcem bez wibracji. Nastgpnie, co najmniej 10 — 15 przejs¢ z wlaczong wibracja.
Gdy kolegne przgj$cia walca nie zmienig wygladu powierzchni wypehienia, nalezy zakonczy¢
Zzageszczanie.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opoér boczny
dla zaggszczanej warstwy i dobre migdzywarstwowe zwigzanie.




5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robo6t, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji recepture sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej AC11S dlaruchu KR 3-4.

5.3. Warunki przystapienia do robot

Remont nawierzchni z betonu asfatowego moze by¢ wykonywany, gdy temperatura
otoczenia w ciggu doby byla nie nizsza od 5°C, a w czasie robét nie nizsza niz 10°C.
Niedopuszcza si¢ wykonywania remontu z betonu asfaltowego podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). Nawyrazne polecenie Inspektora Nadzoru
dopuszcza si¢ wykonywanie remontu czastkowego nawierzchni przy nizszej temperaturze niz
w/w. Mozliwo$¢ wykonania remontu W warunkach atmosferycznych odbiegajacych od w/w
jest dopuszczona w wyjatkowych przypadkach, np. przy zagrozeniu bezpieczenstwa ruchu
drogowego.

5.4. Dopuszczalne odchylki mieszanki mineralno-asfaltowej

Réznice zawartoSci  sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowel wzgledem sktadu
zaprojektowanego nie powinny by¢ wigksze niz tolerancje zawarte w granicach podanych
w tablicy 1.

Tablica 1. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowegl wzgledem
sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe) do nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 3-4
1 |Ziarna>2,0 mm +4,1
2 | Ziarna 0,063 + 2,0 mm +41
3 |Ziarna< 0,125 mm +34
4 | Ziarna< 0,063 mm +29
5 | Asfalt +0,3

5.5. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Temperatura mieszanki wbudowywangj nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podangj w pkt 3.2.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

- dlaasfaltu D 50 -135° C,

Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy powinien wynosic¢ > 0,98.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie 0 oznakowaniu materiatlu znakiem CE, certyfikat zgodnosci,
deklaracje¢ zgodnosci/ deklaracje wlasciwosci uzytkowych z norma zharmonizowang albo
europejska aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja techniczng panstwa UE lub EOG,
uznana przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi; lub o znakowaniu
znakiem budowlanym B - certyfikat lub deklaracje zgodnosci (deklaracje wiasciwosci
uzytkowych) z Polska Normg wyrobu albo aprobata techniczng dla wyrobu;

— sporzadzi¢ projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltows.

Wszystkie dokumenty oraz projekt skladu mieszanki Wykonawca przedstawia
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot




- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- ilo§¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m*- codziennie,

- wyglad zewnetrzny — mieszanka powinna mie¢ jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych — sprawdzenie wygladu
mieszanki mineralno-asfaltowej podlega ocenie wizualng w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania,

- spadek warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajacej
nawierzchni o 1 do 2 mm,

- roéznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, mierzone latg
profilowa lub pomiarowa, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm - dla drég o V>60 km/h,
i od 6 mm - dladrog o V<60 km/h,

- Zlacza warstwy wypelniajacej z istniejacg nawierzchniag powinny by¢ $cisle zwigzane
i jednorodne

- niedopuszczaS¢ zaglebien ponizej rzednych istniejgcej nawierzchni,

- wykonane remonty czastkowe nawierzchni beda nabiezaco poddawane ocenie wizualn€,

- Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru wyniki badan sktadu
mieszanki /uziarnienie i zawartos¢ lepiszcza/ wykonane w trakcie reaizacji robot;
minimalnailos¢ pobranych do badania probek — 1 probka na 50 Mg wbudowanej masy,

- Zamawiagjgcy /w osobie Inspektora Nadzoru/ zastrzega sobie prawo zbadania sktadu
mieszanki /jedna probka na 100 m? wykonanego remontu/ na koszt Wykonawcy
w Zachodniopomorskim Laboratorium w Koszalinie.

6.4. Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontow czastkowych wykorzystuje si¢ wszelkie dokumenty

dostarczone przez Wykonawcg Robot przed przystgpieniem do remontow oraz wyniki badan

prowadzone w trakcie redizacji robot /Wykonawcy i ewentualnie Zamawiajacego/.

Dokumenty te zostang uzupehlione szczegbélowym przegladem /oceng makroskopowa/

wszystkich wykonanych remontéw czastkowych w odniesieniu do badan w czasie robot.

Przegladu dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci Kierownika Robot /przedstawiciela

Wykonawcy/.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

[los¢ wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe) bedzie sprawdzana przez Inspektora

Nadzoru Inwestorskiego bezposrednio w miejscu wbudowania.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest [1m’] naprawionej, powierzchni nawierzchni

w przeliczeniu na [1 Mg]|, przy zastosowaniu przelicznika:

1 m’® o grubosci 1 cm = 0,024 Mg

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznagje si¢ za wykonane zgodnie z SST i1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 5 i 6 daly wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania

0golne” pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cenawbudowania m? betonu asfaltowego obgjmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- Wywoz odpadow,

- dostarczenie sprzetu na budowe,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe i jg transport na migsce wbudowania,

- wykonanie remontu mieszanka mineralno-asfaltowej zgodnie z SST,

- demontaz oznakowania,
przeprowadzenie pomiaréw i badan, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE — Normy i inne dokumenty

10.1. Normy

1. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu,

2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych,

3. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe.

10.2. Inne dokumenty

1. Ogoblne Specyfikacje Techniczne D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

2. ,,Wymagania techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”,
WT-3 Emulge asfaltowe 2009, Warszawa 2009, wydane przez IBDiM

3. ,, Wymagania techniczne. Mieszanki mineralno-asfaltowe” WT-2 2010,

4. |, Wymagania  techniczne.  Kruszywa  do  mieszanek  mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen” WT-1 2010.

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem ninigszgl Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznej
przy wykonaniu remontow czastkowych nawierzchni bitumicznych przy uzyciu MMA na
goraco na drogach wojewddzkich na terenie dziatania Rejonu Drog Wojewodzkich w
Drawsku Pomorskim

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszegj specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu frezowania
istnigjacej nawierzchni asfaltowej na zimno.

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni asfaltowe] na zimno - kontrolowany proces skrawania warstwy
nawierzchni asfaltowe bez jg ogrzania, na okreslong gtebokosc.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt
1.5

2. MATERIALY - Nie wystepuja.
3. SPRZET




3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Zdeca si¢ frezarkg sterowang elektronicznie (dopuszcza si¢ frezarke mechaniczng)
0 szerokosci frezu min. 0,5 m.

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzy¢ — zamiatarek mechanicznych do
oczyszczania nawierzchni w terenach zabudowanych. Nie dopuszcza si¢ do sprzatania urobku
z nawierzchni na chodnik.

4. TRANSPORT MATERIALOW

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Do przewozu sfrezowanego materialu mozna stosowa¢ dowolne S$rodki transportu.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez postojow.
Material uzyskany z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni zostanie wbudowany w
pobocze.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ projektowang z doktadnoscia £ 5 mm, z
dostosowaniem si¢ do istniejacych spadkoéw poprzecznych i podtuznych.

Po wykonaniu frezowania nalezy oczysci¢ nawierzchni¢ przy uzyciu sprzetu wg pkt 3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na
zimno

Lp. Wihasciwosé Czestotliwos¢ badan kontrolnych

1 Glebokos¢ frezowania na biezaco

Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z niniejszg SST z doktadnoscig £5mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest | m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uzngje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI




9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cenawykonania 1l m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obgjmuje

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- frezowanie nawierzchni,

- 0oczyszczenie powierzchni po sfrezowaniu,

- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniul.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.



