SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M-14.03.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t
obejmujacych antykorozyjne zabezpieczenie stalowych elementow balustrady powtokami
malarskimi przepustu pod droga nr 119 w km 28+651, przy rondzie w m. Pyrzyce w trakcie
realizacji zadania pn.: Remont przepustu pod droga wojewodzka nr 119 i 160.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:
- przygotowaniem powierzchni stali pod powtoki malarskie,

- technologia robdt malarskich,

- dozorem wykonania i kontroli powlok malarskich.

1 obejmuja:

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad przepustu.

Zakres rob6t obejmuje:

- przygotowanie powierzchni — oczyszczenie strumieniowo $cierne

- warstwa podkladowa — farbg na bazie zywicy epoksydowej - antykorozyjna

- warstwa nawierzchniowa — farbg na bazie zywicy epoksydowej nawierzchniows,
dwukolorowo biato/niebiesko

Materialy muszg posiada¢ aktualne aprobaty IBDiM i by¢ zaakceptowane przez Inwestora.
1.4.0Okreslenie podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami i instrukcja
zabezpieczenia przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca pokry¢ malarskich.

2. MATERIALY.

2.1. Rodzaje materialow.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych wedtug zasad
niniejszej SST sa:

- warstwa podktadowa, antykorozyjna

- warstwa nawierzchniowa

2.2. Skladowanie materialow.

Materiaty sktadowa¢ w miejscu zaciemnionym i ostonietym przed wptywami atmosferycznymi.
Farby przechowywac z dala od zrodet ciepta. W okresie zimowym farby utrzymywacé w
temperaturach dodatnich.

3. SPRZET.

Przy oczyszczaniu konstrukcji Wykonawca powinien dysponowac nastepujagcym sprawnym
sprzgtem: urzadzenie do piaskowania

W zwigzku z toksycznym dziataniem na organizm ludzki pytu kwarcowego powstajacego przy
piaskowaniu nalezy zachowac daleko idacg ostroznos¢. Pracownicy powinni posiadaé szczelne
ubrania robocze.

4. TRANSPORT.

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.



5. WYKONANIE ROBOT.
Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy prowadzi¢
przestrzegajac rygorystycznie wskazan i zalecen producenta stosowanych materiatow.

1. Przygotowanie powierzchni stalowej polega na oczyszczeniu metodg strumieniowg do 2
stopnia czystosci wg PN-70/H-97050. Przed malowaniem nalezy usung¢ wszelkie
ewentualne zatluszczenia za pomoca czystych szmat nasyconych rozcienczalnikiem lub
w inny skuteczny sposéb.

2. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni polega na jednokrotnym pokryciu
oczyszczonej powierzchni farbg antykorozyjng natryskiem pneumatycznym

3. Malowanie powierzchni polega na jednokrotnym pokryciu przygotowanej powierzchni
farbg bialg lub niebieska, naprzemiennie w odst¢pach przesta w tym pochwyt w kolorze
niebieskim

6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrole pokrycia malarskiego przeprowadza si¢:

- po oczyszczeniu elementow podlegajacych malowaniu

- po wykonaniu kazdej z powtok

Powierzchnia elementdw po oczyszczeniu powinna odpowiada¢ warunkom podanym w punkcie
5.1. W czasie trwania prac malarskich nalezy kontrolowa¢ przestrzeganie warunkoéw
omoOwionych w pkt. 5.1.

Powtoki malarskie odbiera¢ po catkowitym wyschnigciu pod katem rownomiernosci, oraz
grubosci powtok.

Kontrola jako$ci robdt powinna by¢ prowadzona w trakcie i po wykonaniu kazdej warstwy
powtoki antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru robdt jest 1 Mg konstrukcji stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory robot powinny by¢ prowadzone wedtug ogdlnych zasad ujetych w pkt SST D-
M.00.00.00.

Odbiorowi podlegaja:

- stopien oczyszczenia konstrukeji

- jako$¢ wykonania powtok malarskich

Na konstrukcji powinny zosta¢ trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen
antykorozyjnych i ich wykonawcow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynnikow produkeji, przygotowanie
podtoza i naniesienie wszystkich warstw zabezpieczenia, ale takze sporzadzenie wszystkich
wymaganych dokumentoéw, oznakowan elementow i badan powtoki zabezpieczajace;.
[lo$¢ robot powinna by¢ zgodna z przedmiarem robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Instrukcje stosowania farb wydane przez ich producenta.



